DVS Form 6000 nach DIN EN 1SQ 9606-1

=y
Ay PERSZERT
1 Schweiler-Prifungsbescheinigung
2 Bezeichnunglen): I1SO 9606-1 135 P BW FM1 S s12,0 PF ss nb
3 WPS-Bezug: MAG-FM1-10-i Prifstelle: PZA Bayern
4 Name des Schweilers; Schwarz Alois Priif.-Nr.; D-K-94036-1S09606-1-170711-P021
5 Legitimation: lag zur Einsicht vor
6 Art der Legitimation: Personalausweis
7 Geburtsdatum und -ort: 06.11.1972, Obernzell
8 Arbeitgeber: Alois Schwarz Lohnschweillen Fota
9 Vorschrift/Priifnorm: DIN EN 1SO 9606-1 (falls notig)
10 Fachkunde: bestanden
11 KenngréRen Priifstiick Geltungsbereich
12 Schweillprozess(e) 135-D 135, 138
13 Stromart und Polung (DC+) -
14 Produktform (Blech oder Rohr) P P T
15 Nahtart BW BwW
16 Werkstoffgruppe(n) 1.1 -
17 Schweifizusatz Werkstoffgruppe FM1 FM1, FM2
18 Schweillzusatz (Bezeichnung) Massivdraht(8), Bohler EMK 6 Massivdraht- u. Fllldraht (S,M)
19 Schutzgas ISO 14175 - M21 geeignete Schutzgase
20 Hilfsstoffe
21 Prifstickdicke (mm) 12 23
22 RohrauRendurchmesser (mm) - *Rohr = 500; Pos. PAZ75
23 Schweillposition PF PA, PF
24 Schweillnahteinzelheiten ss nb ssnb, ss mb, bs, ss gb, ssfb
25 zusatzliche Hinweise ]
26 Prifungsart ausgefihrt und nicht geprift
27 bestanden
28 Sichtpriifung X -
28 Durchstrahlungsprifung - X
30 Bruchpriifung X -
31 Biegepriifung - X
32 Kerbzugpriifung - X Verldangerung nach; 93 a
33 Makroskopische Untersuchung - 3 Datum des Schweiltens: 11.07.2017
34 Zusatzliche Prifungen* - X Gultig bis:  10.07.2020
35 Bemerkungen
Dipl. Ing. Helmut Schmidt
36 Name und Unterschrift des Priifers oder der Priifstelle
37 Bestitigung der Gilltigkeit durch die Schweilaufsichtsperson oder
den Priifer / die Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate ( Abschnitt 8.2)
38 |Datum Unterschrift Dienststellung

I

oder Titel

38 *falls notwendige Angaben auf Zusatzblatt
40 Ubersetzung des Formblattes auf der Rickseite

DVS — Deutscher Verband fiir Schweien und verwandte Verfahren e. V.
DVS — German Welding Society
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